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... A ZASE DOBRE VYRESENO! ...
ZNOVU DOBRE VYRESENO M M

..A ZNOVU DOBRE VYRESENO
mirotechmont

»Pomoci koncepti pro stihlou vyrobu a intralogistiku pomahame
firmam dosahnout maximalniho uspéchu.”

> ,Pomdhdme firmdm dosdhnout maximdlniho Gspéchu pomoci konceptt stihlé vyroby a
intralogistiky.”

> « Nous aidons les entreprises a atteindre un maximum de succés avec des concepts de
production allégée et d’intralogistique. »
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Efektivni VSe z jedné ruky
technologie

> Efektivni technologie > Reseni na miru > Vse z jedné ruky
> U¢innd technologie > Reseni na miru > VSe z jednoho zdroje

Rozmanitost produkti

> Rozmanitost produkti
> Rozmanitost produktu

é Hlinikovy profilovy systém é ECO-Rohrstecksystem o Systém pracovist’
> Hlinikovy profilovy systém > Systém spojek trubek ECO > Systém pracovist
> Systemes de profilé d‘aluminium > Systeme de tubes ECO > Systéme de postes de travail
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7 , = t Fl |—

HHH . F“..( %
r‘”’l_"]lﬂn LH%“ ||' Il ﬂ

Vice informacina...

> Viceinformacina...
> Vice informacina ... MM

mirotechmont

falisté na modularnf
Hinikovy systém

mirotechmont

cnitkoans profty newy3E ki

www.mirotechmont.com




INHALT MM

OBSAH

SOMMAIRE mirotechmont
= S || j——

0006600000000

BEE




[l Technické zmény vyhrazeny

N
[=}
=

CESTA K SPRAVNEMU PROFILU ... M M
NAJIT SPRAVNY PROFIL ... POUR
TROUVER LE BON PROFILE ... miratechmﬂnt

| Profilova |

fada
Série profilt - Série profill

16 / 20 30 / 40 / 45 [/ 580

Pokracovat s velikosti profilu Pokracovat s provedenim profilu
Pokracovat s rozmérem profilu Pokracovat s provedenim profilu
Rozmér profilu Provedeni profilu
| Profilové provedeni 5 20 =N Cor 30 30-10K
Profilovy design U 30 U % . %
Verze profilu g %» @:_.x
Hmotno 0,48 kg/m 0,81 kg/m 1,00 kg/m
st 0,74 cm' 2,78 cm’ 3,17 cm’
L /1, W, 0,74 cm’ 1,85 cm’ 2,11 cm’
/W,
od strany 2,07 W2,13 W2,19
40EL1,4  40L-1,55 4010 40N 40MS 40S
@) () ™ y 000 ] ; ]
7 %X %X ] %’X %’X
s s % : & :
Hmotnos 1,37 kg/m 1,55 kg/m 189 1,72 kg/m 1,90 kg/m 2,45 kg/m
t 7,42 cm’ 8,40 cm’ 9,46'cm’ 9,66 cm’ 10,52 cm’ 13,90 cm’
I /1, W, 3,71 em’ 4,20 cm’ 4,73 cm’ 4,83 cm’ 5,26 cm’ 6,95 cm’
/W,
od strany W2.23 W2.23 W2,39 W2,29 W243 W2.47

@ 45EL-1.4 45L-1,6 45N-1,9  45MS-2.1 45S
Y % % Y%

" *x %vx L3 1‘ x .X .2‘
hYrd 5 (G2 e ﬁbﬂ

Hmotnos 1,40 kg/m 1,60 kg/m 1,90 kg/m 2,10 kg/m 2,62 kg/m

%

t 9,28 cm’* 10,17 cm’ 12,95 cm’ 15,56 cm’ 18,95 cm’

L1, W, 412 cm’ 4,52 cm’ 5,18 cm’ 6,92 cm’ 8,42 cm’

W,

od strany W2,55 W255 H261 H265 H2,65
| Velikost ]

profilu

Rozmér profilu - Taille de profilé

40N m *
@% » 40x40N
X B

40x40N-1N 40x80N 40x160N 80x80N-N

Pokracovat s vybérem spojky
Pokracovat s vybérem spojky Vybér % %
upevnéni

®




PRVKU

... A K VHODNEMU SPOJOVACIMU M M

... ASPRAVNYM KONEKTOREM
... ANAJIT OPTIMALNI UPEVNENI miratechmﬂnt

Vybér spojky Vybér konektoru Vybér upeviovacich prvkut

Nabidka spole€nosti MiroTechMont MiroTechMont vam nabizi velky MTM vam nabizi velmi rozmanitou
zahrnuje velké mnozZstvi spojek s vybér spojek s rliznymi vlastnostmi fadu upevriovacich prvkd s riznymi
rznymi vlastnostmi a a charakteristikami. vlastnostmi a specifikacemi. V této
charakteristikami. Pomoci této Pomoci této tabulky muzete zjistit, tabulce mizete zkontrolovat, které
tabulky mlzete zkontrolovat, zda zda spojka splfiuje pozadavky pro upevnovaci prvky odpovidaji
vlastnosti spojky splnuji vase vasi aplikaci. pozadavkum pozadovanych aplikaci, a
poZadavky. provést tak prvni vybér.
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Hohe Momentaufnahme / Vysoky moment / Captage important du moment
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Vysoka pfenosova sila / Vysoka posuvna sila / Dulezity odbér posuvné sily
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Hohe Torsionsmomentaufnahme / Vysoky torzni moment / Captage important du moment de torsion
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Geringer Bearbeitungsaufwand / Minimalni tprava profilu / Ne demande pas beaucoup d’usinage
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Geringer Montageaufwand / Minimalni montaz / Temps de montage minime
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Technické zmény vyhrazeny
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POPIS SYSTEMU
POPIS SYSTEMU POPIS SYSTEMU  miirotechmont

Nz

* Rozsahly
Systém profild MTM je modularni
stavebnice se zakladnimi prvky pro
konstrukci racionaliza¢nich a
automatizacnich zafizeni a zafizeni.
Zaklad tvofi vice nez 150
standardnich profild vzpér. Systém
doplriuji profily ve specialnim
provedeni.

Kompatibilni

Profily fady 20 s drazkou 5, fady
30/40/80 s drazkou 8 a

fady 45/60/90 a

50/100 s drazkou 10 jsou
kompatibilni s b&Znymi provedenimi
na trhu.

Ekonomické

Diky Siroké Skale hlinikovych profild
Ize podle technickych pozadavku
vybrat nejhospodarnéjsi profil.

Flexibilni
Flexibilni, ekonomicky a modularni
spojovaci systém zajistuje montaz

v8ech dostupnych profild. Zvlastnost:

Nékteré spojovaci prvky umoziuji
kombinovat rizné velikosti profill a
typy drazek.

VSestrannost

Diky standardizovanym a modularné
sestavenym prvkim je mozné splnit
témér vSechny konstrukéni
pozadavky.

Vysoka kvalita
Stabilni prafezy profilt, robustni

provedeni drazek, vysoka pevnost
eloxovani a stabilni a snadno
montovatelna spojovaci technika
zaruduji vysokou kvalitu.

Opakované pouzitelné

Vysoka kvalita a odolnost umozniuji
opakované pouziti prvkl. Flexibilni
stavebnice zaru€uji plynulou dalsi
vystavbu a kdykoli mozné
pfizpusobeni zafizeni zménénym
ukoltim.

MM

R

* Komplexni modularni systém
Profilovy systém MTM je modularni
koncepce zakladnich prvkl pro
konstrukci racionalizaénich a
automatickych systému a zafizeni.
Zakladem je vice nez 150 standardnich
profild vzpér. Systém doplnuji profily ve
specialnim provedeni.

* Kompatibilni
Profily fady 20 s Sitkou drazky 5 mm,
fady 30/40/80 s Sitkou drazky 8 mm a
fady 45/60/90 a 50/100 s Sitkou drazky
10 mm nabizeji mimoradné
ekonomickou volbu podle individualnich
poZzadavku.

* Ekonomicky
Nas ekonomicky systém s velkou

rozmanitosti profili umozriuje
spole¢nosti FM vzdy pouZit
nejhospodarnéjsi profil.

Flexibilita

Rozmanitost standardizovanych a
modularnich konstrukénich prvka

nabizi prakticky neomezené moznosti
pro stavebni aplikace.

ZvIastni vlastnost: nékteré spojky umoznuji
kombinaci riznych rozméru profill a
typU drazek.

* VSestrannost
S nasimi standardizovanymi a
modularnimi prvky je mozné zvladnout
témér vSechny konstrukéni vyzvy.

= Vysoka kvalita
Robustni profily, pevné drazky, vysoka
odolnost eloxovani a robustni, snadno
montovatelny spojovaci systém nabizeji
vysokou kvalitu.

Flexibilni pouziti a opakovana
pouzitelnost Tato Uroven kvality a
odolnosti zajiStuje dlouhou Zivotnost,
opakovanou pouzitelnost a flexibilitu
nasich prvku.

Modularni koncepce zarucuje
konzistentni rozsSifovani a GUpravy
instalaci v zavislosti na zménach
pozadavkUl a situaci.

» Siroka $kala produktt S vice nez 150
standardnimi profily dopInénymi
specialnimi profily nabizi systém MTM
vysokou modularitu, ktera umozriuje
konstrukci vykonnych systéma
racionalizace a automatizace.

* Kompatibilita
Profily fady 20 s drazkou 5, fady 30/40/80
s drazkou 8 a rfady 45/60/90 a 50/100 s
drazkou 10 jsou kompatibilni s vétSinou

technické pozadavky.

Zvlasteé Siroka fada

Siroka fada hlinikovych profili umoziiuje
najit FeSeni, které nejlépe vyhovuje vasim
technickym a ekonomickym potfebam.

e Univerzalni spojovaci systém
Flexibilni, ekonomicky a modularni
spojovaci systém umozruje téméer
nekonecnou variabilitu konstrukci.
Mnoho upevriovacich prvku je
kompatibilnich s obéma typy drazek.

* Mnoho moznosti pouziti Rozmanitost
standardizovanych prvk( a modularni
konstrukce umoznuje témer
nekonecnou $kalu konstrukei.

* Vysoka kvalita
Vysoka kvalita je zaloZzena na konstrukci,

ktera kombinuje nasledujici pfednosti:
mimoradné stabilni profily, zejména v
oblasti drazek, $pickové eloxovani,
pevna, racionalni a uzivatelsky pfivétiva
montazni technika.

Flexibilita pouziti a recyklovatelnost
Vysoka kvalita a robustnost nasich prvku
zarucuje jejich dlouhou Zivotnost.
Modularni konstrukce nabizi mozZnost
montaze téchto prvkud na jiz existujici
konstrukce a umozriuje nové Upravy v
zavislosti na vyvoji stavebnich pozadavk.
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Technické zmény vyhrazeny
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DONNEES TECHNIQUES
TECHNICKE UDAJE
TECHNISCHE DATEN

MM
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= Tlacené profily podle DIN
EN 12020
(nahrada za DIN 17615)

Material Al Mg Si 0,5 F25
Cislo materialu 3.3206.72
(tepelné vytvrzeny)

Dodaci délka (pokud neni uvedeno

jinak) 6040 mm
Funkéni délka (pokud neni uvedeno
jinak) 6000 mm
Tolerance fezu pro vSechny

délky +/-1 mm
= Mechanické udaje

(ve sméru lisovani)

Pevnost v tahu

R,, min. 250 N/mm?
Meze kluzu

R, 0,2 min. 200 N/mm?
Mez kluzu

A 5 min. 10
Meze kluzu

A10 min. 8
Modul pruznosti

ca 70 000 N/mm?

Tv.rdost podle Brinella cca. 75HB
Koeficient délkové roztaznosti

(pfi 20-100 °C) 23,6 x 10° 1K

* Povrch
Matny, moreny E6/Ev1
Tlou$tka eloxované vrstvy
cca 15 ym

Tvrdost eloxované vrstvy

cca 270-320 HV

Extrudované profily v souladu s
normou DIN EN 12020
(Nahrada za DIN 17615)

Material: Al Mg Si 0,5 F25
Cislo materialu: 3.3206.72
(vypalené v
peci)

Dodavana délka (pokud neni uvedeno
jinak) 6040 mm
Funkéni délka (pokud neni uvedeno
jinak) 6000 mm
Tolerance pro vSechny délky

+/- 1 mm
Mechanické udaje
(ve sméru lisovani)
Pevnost v tahu
R, min. 250 N/mm?
Meze kluzu
R, 0,2 min. 200 N/mm?
Meze kluzu
A 5 min. 10
Meze kluzu
A10 min. 8
Modul pruznosti
priblizné 70 000 N/mm?
Tvrdost podle Brinella pfiblizné

75
Koeficient linearni roztaznosti
(pfi 20100 °C) 23,6 x 10° 1K

HB

Povrch
Mrtvy ponor
Tloustka eloxované vrstvy
pfiblizné 15 ym
Pevnost eloxované vrstvy
cca 270-320 HV

E6/Ev1

* Profilé extrudované
podle DIN EN 12020
(nahrazuje normu DIN 17615)

Material Al Mg Si 0,5 F25
Cislo materialu 3.3206.72
(termozpevnény)

Dodavana délka (pokud neni uvedeno

jinak) 6040 mm
Funkéni délka (pokud neni uvedeno
jinak) 6000 mm
Tolerance

+/-1 mm

= Mechanické vlastnosti

(smér vytlacovani)
Pevnost v tahu
R, min. 250 N/mm?
Mez kluzu
R, 0,2 min. 200 N/mm?
Prodlouzeni pfi pretrzeni
A 5 min. 10
Prodlouzeni pfi pfetrzeni
A10 min. 8 %
Koeficient elasticity
cca 70 000 N/mm?

Tvrdost podle Brinella cca. 75HB
Koeficient linearni tepelné roztaznosti
(od 20 do 100 °C) 23,6 x 10° 1/K

* Povrch
Matovany E6/Ev1
Tloustka vrstvy eloxovani
cca 15 ym

Tvrdost eloxovani
cca 270-320 HV

Tolerance zkrouceni v podélném sméru profilu

Podélna torzni tolerance profilu
Tolerance torze v podélném sméru profilu

b (mm) v pfi délkach I (mm)
oddo | 100020004 0006000
2045 10 12 18 | 20
4570 10 12 15 | 20
75100 10 15 | 22 | 30
125150 | 12 15 | 22 | 30

Tolerance pfimosti v podélném sméru profilu By | b m)
Tolerance podélné rovinnosti profilu .
vow o . . oY . az 1000 07
PFiéna tolerance v podélném sméru profilu
az 2 000 13
az 3000 18
az 4000 22
az 5000 26
az 6 000 30
Uhlova tolerance (tolerance sklonu) (éifka)b To:eran)ce
. , mm, w (mm,
Uhlova tolerance (tolerance sklonu) w
Uhlova tolerance (tolerance sklonu) R
20-40 04
40 - 80 06
80 -120 08
120 12

Udaie jsou priblizné hodnoty, technické zmény a chyby vyhrazeny



PROFILY M M

PROFILY
PROFILE ALU- mirotechmont
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DONNEES TECHNIQUES M M
® | TECHNICKE UDAJE

11 | TECHNISCHE DATEN mirefhmﬂnt
8S

Prihyb profila
Prdahyb profild Flexion
des profilés

Délka profilu L [mm]
Délka profilu ¢ Valcovani profilt

S 8 858888338 8 § 888
~ (2] (5] =+ D OM~DDHO [= (=] Qo oo
— ™N [3p] T 0 O
30000 \ \ \ \ \ 300
20000 200
\ | \ \ X .
o)
10000 N N | W W Vo R X 1w o
2909 T LN TN 8 0 ©
6000 N\ \ T\ [\ Y I AN N LN A 6o 8 5
4000 \\ \ \ \ \ \ \ \ 40 qg*&‘
Hq) @
w3000 3 — E
] WANANL _7[ \ \ £5
§ 2000 AT AT 3) n £3
 ARVANRANIS £
= © ~ € O
3 - 285
NS 1900 TRy — Ty 9 587
8O 200 I TV N N N 2 wE
NZ 899 T TV LN N L S 50 _, @
500 N\ NN AT N A 5 55
o Ry RV VI -
" TN S - N T
0 \ \ SN T T 3o
A\ AV A\ :
200 -, 8
\ &
- - Bx
B s NI W 0
W W B L0 W N N 3.9
O W W A N B I 08
60 \ [\ \ \ VT VTN 06
®y i
]
0,1 1 w0 Y 0o 1000 mm
@ |||||||I ||||||||I ||||||||I 1 1 |||||I ||||||||I ||||||||I @ L
2
F
0,01 0,1 1 10 100 mm EI:
@ ||||||||I ||||||||I ||||||||I ||||||||I ||||||||I ||||||||I N
—
0.001 0,01 0,1 1 10 100 mm
@IIIIIII ||||||||I ||||||||I |||||||I ||||||||I ||||||||I

© j
)
Profildurchbiegung f [mm] ﬁ—\}“éézt

Ohyb profila « Flexion des profilés L

Technické zmény vyhrazeny

2,04 B



PROFILY

PROFILY

PROFILE ALU-

| 16x40S |
©

= 1,16 kg/m

I, =7,10cm' W
= 355cm’ |
=y1,100m‘W =
1,(?8cm3
PE (m)
6 / 60 / 120

| 16x80S |

-
(]

05.01813.00

L

=

2,14 kg/m
48,75 cm*

M
|
W= 1219cm’ |
S

M., o
dz‘_ , = 2202‘3’"7”5 cm’
Cﬂ PE (m)

T 6 / 60 / 120

80
68
—

| 16x120S |

-
(e}

05.01806.00

= 2,79 kg/m
I, =14838cm' W
= 24,73 cm’ |
= 3,07 cm’

S, = 3,84 cm’

120
108

7N 2
S DAY 25

&5
| x ‘
40 | 40 .20
[o)]

PE (m)
/ 60 / 120

(o

Technické zmény vyhrazeny
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@ ALU-PROFILE M M

PROFILY PROFILY mirotechmont
TN - "1
| 16x160 | 16) \—/

\
160
40 40
|

o
«
= 05.01805.00
. 3 M = 3,87 kg/m
I, =29820cm' W
x Q = 3728 cm’ |
= 3,91 cm’
= o S, = 4,89 cm’
(o) o PE (m
;/% ~ 6 / 60 / 120
a4 E‘—

PROFILBEARBEITUNG
% DOKONGOVANI M M
PROFILU USINAGE DE

PROFILES mirotechmont

¥ A\ A AR
[G&2) 55 ORAT TEHE B R
16x40 16x80 16x120 16x160
| | 05.xxxxx.09
vsI7 |o | \ 05.xxxxx.15 ] W321 VSA 14 |© | H3,20
wr [ o Jverr v @ © |vsu

2,06 H



PROFILY
PROFILY
PROFILE
ALU-

Konkavita

—_ L —

0,1
( konkav
ni

MM

mirotechmont

10x20 10x40

> 2

(=) &

\ ‘ 1
H—m “ 0.1 2,09 2,09
, fl‘y‘ | ko':]'lfa" 20x20 20x20-1N 20%20-2N90 20x20-R
ice ; '
11,5 .2,09 H2,09 .2,10 H2.10
5 20x40 20x40-2N 20x40-3N90
| — 2
(o] \ E
W210 H210 W2 11
Jadrovy 20x60 20x80 40x40
otvor
®4,3 @
W2 11 211 211
o7,1

Vnéjsi hrana

R2

K

Technické zmény vyhrazeny
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TECHNISCHE DATEN

® TECHNICKE UDAJE

il

DONNEES TECHNIQUES

MM

mirotechmont

(=)

Prihyb profila
Prdahyb profild Flexion
des profilés

Délka profilu L [mm]
Délka profilu « Ohyb profilu

8 § 8 83838888 S g g¢gsg
— N o < O ©
2000 \
N \ \
19000 T N X
8000 TH——\—\——— R
7000
7000 IR\ T\ [\ I A N L N A B
5000 NN NN AW WA
w00 M\ \ NN A A
3000 \ \ \ \

Jostetne e NN
w = 2000 ASNA [T [ \3\

; T INRVRNAY
Z% \ 1
!"_"?J 1888 \ Y \ X \ \ X \
c = 800 \ \ \ \ \ \ \ \
80 700 \ \ \ \ \ \ \ \ \ \
= S 60 NN NN NN B A
NZ 500 O\ \ NN N EY B\

a0 [\ \ \ NN
wo [N\ [\ N[ \

SINRVANA A

N D\

O L W W LN N
N ) B B LN L W L W

70 \ \ \ \ N\ TN \ \ [\ \

60 AN A \ AN I N

50 \ \ MEN N N

1000 mm
Ll

@ 01 1 10 V 100
RTTT EENEERRTTIT EETETERTTT EENEE

100 mm

@ 0,01 0,1 1 10
covod v v il

0,001 0,01 0,1 1 10
|

©

100 mm

Profilova prihyb f [mm]
Profilova deformace ¢ Ohyb profilli

200

20

N

w A OO NOOO

N

!

Plosny moment setrvaénosti | [cm* ]
PloSny moment setrva¢nosti « Moment d'inertie de
| surf?ce |

d

®
|

®

e

TF
b

}

N
T
N
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PROFILY

PROFILY M M
PROFILE ALU- mirotechmont
20 \ S )

’4)',9‘ 05.01602.00
1 ©l M = 0,35 kg/m |
Q|-=x1 . =053cm’
L= W= 053cm’ | Q
= 0,13cm'
J_l.@ W, = 026cm’
% PE (m)
6

| 10x20 |

20

| 05.01603.00

M = 0,63kg/m
I, =356cm' W
. 712cem’ |
035cm' W =

0,18 cm’

PE (m)
6

| 20x20 |
r3§—1 05.01605.00

M= 0,48 kg/m |

., =074cm' W=
0,74 cm’

I, = 074cm’
w, = 074 cm’

PE (m)
6 [/ 96 [/ 192

| 20x20-1N |

20
7] 05.01645.00

7 M= 0,50 kg/m I
X . =074cm' W=
0,74 cm’
@43 I, = 080cm'
W. = 0,80cm’

Yy

PE (m)
6 / 9 / 192

Technické zmény vyhrazeny
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@ ALU-PROFILE M M

PROFILY PROFILY ﬂ'lfl'OtELIrth‘lﬂ_lﬂt
(20x20-2N90 ) 20 \ >/

05.01646.00

l‘_’l = 0,52 kg/m
I, =0,80cm' W
= 080cm’ .
1oL I, = 0,80cm
W, = 080cm’
a4,
PE (m)
6

96 / 192

<

20

iy
s

w
-3

[ 20x20-R |

05.01024.00

|‘T’| = 0,47 kg/m
\ o . 0,66 cm'
. 0,66 cm’
ol - X .
« ‘ , 0,66 cm
, 0,66 cm’
4,3

| 20x40 |

=T =7
nonongon

o T
m
P
3
=

05.01606.00

0,85 kg/m
5,01 cm'
2,51¢m’
=1,36 cm W

, 1,36 cm’

40
e e Z

PE (m)
6 / 96 [ 192

| 20x40-2N |

05.01658.00

0,89 kg/m
5,27 cm’
2,64 cm’
=1,44 cm W
, 144 cm’

IX
S,
IY

40

PE (m)
3
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PROFILY
ALU-PROFIL

MM

mirotechmont

5

| 20x40-3N90

)

05.01659.00

| e

M = 0,89 kg/m |

=527 cm’
W= 264cm’ |
=144cm' W =

144 cm’ —

PE (m)
6 / 96 [/ 192

05.01663.00

= 1,24 kg/m
I =16,09cm' W
= 536cm’
I = 206cm'
S, = 206cm’

[ 05.01664.00

= 1,62 kg/m
=36,08cm’ §
. 9,02cm’
= 272cm'
, = 272cm’

D I 2

PE (m)
6 /24

“IO

| 20

05.01607.00

= 892cm’

Technické zmény vyhrazeny
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PROFILBEARBEITUNG M M

/%// DOKONGOVANi PROFILU
USINAGE DE PROFILES mirotechmont

1x 2x

oF o e

4x

20x20 20x40 40x40 20x60 20x80
| |
wseo = |
vz = —
¥4
¥ ¥ ¥ %iﬁg \ A \ AR
) 0:9:¢
20x20 20x40 a6x2o 20x60 20x80
vsisz [ o | m321 v [o | W3 16
Vsi43 |o o|v3|4.3 VSA 10 |@ @|V5A10
UNI |ﬁ | W3.11
w B =
s fo | 302
s [0 ows
> K -
20x40
UNI ﬁ | W3.11
w B Tow
| e N P

212 A



MM

PROFILY
ALU-PROFIL
SROFILY mirotechmont
Cee)
Konkavita 30x30 30x30-1N 30x30-2N90 30x30-R
O
W“ONMS W215 W215 W2.15 W2,15
~konkavni 30x45 30x60 30x60-2N 30x60-3N90
Mat @
ice
W215 W2 16 W2 16 H2,16
30x30KL 30x30KL-180°

»H217

g

B

»H217

Kernloch

26,8

|

.
-

010,7

Vnéjsi hrana

a4
R3
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@ | TECHNISCHE DATEN M M

TECHNICKE UDAJE
1l DONNEES TECHNIQUES mirotechmont

(&) Cee)

Prihyb profila
Prdahyb profild Flexion
des profilés

Délka profilu L [mm]
Délka profilu « Valcovani profilt

2000 0 g S 200
A\ \ \
10000 \\ \ \ \ \2 \ \ \ 100
o T Ty — \ &
Ty LN N N ©
e IV VY N N A A
6000 60
5000 \ N NN \ NN PR
a00 N\ \ NN NN AT w0 0
3000 \ \ \ \ 30 ZE, :3
wosimimnan (s R E
w = 2000 ASNA T \3\ 20 BE <D>
— o O
% A0 AV VA 82 &
Z= \ 1 g:: ®
wn 600 L W N L W B LY Y K @ 8{:%
§8 00 [Ty VL 7 283 - E
WS o [TV N VTV | A o 53 %
NZ  s0 [ [\ \[ '\ \ VNV s Eg
400 \ \ NN \| ¢ E 2 e
N AV O 37-m %
K=2¥e) —-
SIRYANA AV - a8
100 ?) ol o
8 N W W % 08
70 0,7
N N W N W L N
oo A N A \ LN W W o
\\ \ ! \ \\ \\ \\ VAN ®
F
L
0,1 1 10 V 100 1000 mm

0,01 0.1 1 10 100 mm T\JL%: EI

0,001 0,01 0,1 1 10 100 mm

@ (HTTT ERER T EEECR R B EET 1 B AR T R R @

Profilova prihyb f [mm]

. F
Profilova deformace « Ohyb profil( 2—\}_4%2*

Y
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PROFILY
ALU-PROFIL

PROFILY

MM

| 30x30 |

Z

30
23

3
Q
o
[

05.01025.00

M = 0,81kgm
I, = 278cm
W= 1,85cm’|
, = 2718 cm'
S = 185cm’

6 / 72 | 144

| 30x30-1IN |

2

| 05.01915.00

M = 0,84 kg/m
I = 295¢cm'
W= 1,97cm’|
, = 278 cm’
S = 185cm’

| 30x30-2N90 |

30 05.01916.00
z M = 0,86kgm
|‘—y’| g I, = 296cm'
N W= 1,97 cm’ |
2| OEG] = 296
L & Pe §,= 197cm’
@68 PE (m)
6 / 72 | 144
| 30x30-R | |
30 05.01925.00

\/@ N M = 0,80 kg/m |
| e .
= ~ 1 = y cm
[%i)j I, =240cm’ W
26,8 =, 1,60 cm’
PE (m)
6 [/ 72 | 144
| 30x45 |
45 05.01923.00
y o = tom e
M = 1,05 kg/m
) I, = 797cm'
=) g i{"( ::(3 S, = 3,54 cm’
© I, = 375 cm’
1012_I S , = 2,51 cm
PE (m)

6 / 24 | 48 | 72

mirotechmont

(&) Cee)

(2)

Technické zmény vyhrazeny
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ALU-PROFILE M M

PROFILY PROFILY mirotechmont
1N a1

| 30x60 | 30 \—/

05.01924.00

M = 1,50 kg/m

. = 19,70 cm’

W, = 660cm’

l, = 564cm

W, = 376cm®

PE (m)

6 / 36 [/ 72 [ 108

[ 30x60-2N )

05.01933.00

M= 1,61kg/m |
=20,48cm' W =

6,83 cm’

6,07 cm'

4,05 cm’

60
53

<«

(30x60-3N90 )

30
23
F—’Iy 05.01928.00

M= 1,61 kg/m |
=20,48 cm' W =
6,83 cm’

"= 6,07cm'

S = 4,05 cm’

60
53

PE (m)
6 / 36 / 72 / 108

¢

Technické zmény vyhrazeny
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KLEMMPROFILE M M

UPINACI PROFILY

PROFILE DE SERRAGE mirotechmont

(z) Cee)

| 30x30 KL |
05.01919.00
M = 1,04kg/m
. = 340cm'
S = 227cm
I = 310cm'
W, = 207cm’
PE (m)
Klemmleiste und Schrauben nicht im Lieferumfang enthalten 6 [/ 72 | 144

Upinaci listy a Srouby nejsou soucasti dodavky
Baguette a Srouby nejsou soucasti baleni

| 30x30 KL-180° | % ,
| 05.01921.00

O 0 B

(CYpos M = 1,16 kg/m
i? I =361cm' W

S 7 =fxx = 241 cm® |

| i 25,45 cm' W =

PE (m)
Klemmleiste und Schrauben nicht im Lieferumfang enthalten 6 / 72 | 144
Upinaci listy a Srouby nejsou soucasti dodavky
Baguette et vis ne sont pas inclus

| Klemmleiste |
Svorniky - Bageta 8 ﬁ 05.01922.00

15

®

M4x12, DIN 7984

Objednejte prosim samostatné
Objednejte prosim samostatné

()

™

Otvory jiz jsou v profilu k dispozici Otvory
jiz jsou v profilu k dispozici Profilés déja
usinés

(2

Technické zmény vyhrazeny
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PROFILBEARBEITUNG M M

%/ DOKONCOVANi PROFILU
USINAGE DE PROFILES mirotechmont

(&) Cee)

" o’
30x30 30x60
| |
T - |
T o

¥ vy

;4 G

30x30 30x60
vsI7 | o | 321 UNI |H | 3,11
wr s > w [O o
st [0 | W306 VA |© | W3.20
i [o oo o [6 S ]vaw
GV105 I:o | W3.02
GV105 I:o CEIGV10.5

> i -

30x60
BVI1V |o | 3,06 UNI |H | W31
BV11V | o e} |BV11V UNI | H ﬁ |UNI

g | |0%, || %
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PROFILY
PROFILY
PROFILE ALU-

MM

mirotechmont

m1 I

Konkavita 30x30-10K

2,21

L —

o) 1
)

f
0.1 0.05)
konkav

30x60-10K

7

221

60x60-10K

e

221

pE s
O\

—

Mat Cex)

ice

16,8

\
5]

@10

Vnéjsi hrana

i

(2)
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TECHNISCHE DATEN
TECHNICKE UDAJE
DONNEES TECHNIQUES

Il

MM

mirotechmont

&) &)

Prihyb profila
Ohyb profild Flexion des

profilés
Délka profilu L [mm]
Délka profilu ¢ Rollage des profilés

2 & 8 F BErRs8S g8 g 288
20000

\ ’2x \ \
10000
2000 1% N R
2000 T\ T\ T\ LN N AN A
5000 N N[N T A} I AN N N AN
o TV VI \ A
joos NN IR NI RV

Nosteta s NI
o0 T LSATUTY )

§ hﬁl A \'T
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= ©
= 900 S B s B v
§3 S0 I T L N N A N B
N S g0 N AN N AL N NN AN AN
82 S0 T\ N\ \ N VNN

\ \ AL

200
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O T N Y B N
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o Ty \ ]| AN BN B

\ \ AV

0,1 1 10 V 100 1000 mm

@ IIIIIIII 1 IIIIIIII 1 IIIIIIII 11 IIIIII 1 IIIIIIII 1 IIIIIIII
0,01 0,1 1 10 100 mm

(®) vl il ol

0,001 0,01 0,1

©) ol ol J

10 100 mm

Prahyb profilu f [mm]
Ohyb profilu * Flexion des profilés

200

20

-

N w A 0O NODVO

oo
o o e

Flachentriagheitsmoment | [cm®]
PloSny moment setrvacnosti - Moment d'inertie de
| surface




PROFILY
PROFILY
PROFILE ALU-

MM

| 30x30-10K |

05.01926.00

M
|

x
x
IY

0,97 kg/m

3,17 cm’
2,11 cm’
3,17 cm* W

=, 21 cm’

| 30x60-10K |

05.01927.00

M= 1,81 kg/m |
=2255cm' W=
7,52 cm’

vy

/

IY
S
PE (m
6

6,33 cm’
4,22 cm’

=

36

/

72

/

108

| 60x60-10K |

05.01960.00

M = 3,00 kg/m |
=4267cm' W=

14,22 cm’

PE (m)

6

/

36

/

" =4267cm' W
, 14,22 cm’

72

/

108

mirotechmont

(2
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PROFILBEARBEITUNG
PROFILOVE DOKONCOVANI
USINAGE DE PROFILES

MM

mirotechmont

&) &)

1x

L
30x30-10K 30x60-10K 60x60-10K

| |
o [ |
M12x60 I:| I:|M12x60

A/

¥ A\

N Nsgs 5.5
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BV11 |O | W 3.06
s [0 oo
o U | W3,02
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sviv [0 | W306
BVI1V | o) e} |BV11V

e ||,




MM

PROFILY
ALU-PROFIL
PROFILY mlrothn:unt
Konkavita 40x40EL-1,4 40x40L-1,55 40x40L-1N 40x40L-2N90
e I
| = H 0,2 W225 W2,25 W225 W225
Jr %% "kO“'IféV“ 40x40L-2N180  40x80EL-245  40x80L-2,65 40x80L-2N
/ O(s | O \
= )
Mat Cs) €@
ice %? % ﬁ
24 W225 W2,26 W2,26 W26
% 40x80L-3N 40x120L 80x80L
T I?z ::-Iﬂ
\ | o 5
"|L
W27 W227
Kernloch
6,8
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@ | TECHNISCHE DATEN M M

TECHNICKE UDAJE
1l DONNEES TECHNIQUES mirotechmont

=) Co)

Prihyb profila
Prdahyb profild Flexion
des profilés

Délka profilu L [mm]
Délka profilu « Ohyb profilu

(=] (=) o [=Belelolelels] (=] [e=] [N = )
= & 8 ¥ B8RESS e 8 888
— ™ ™ = u w0
20000 - 200 .
\ ’sz \ \
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6000 H—\—\ 1\ T\ LY I I AN N N AN B oo
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. e B o
w N 1000 10 ©
&8 700 T e L S8 0 -~
=g 600 6 D2
SZ 50 \ AL \ A\ AN NN A : T3
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400 \ \ A\ \ 4 O
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300 ;82
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200 . E
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® ool vl v il ool T\JL“—/F“i

L
R
0,001 0,01 0,1 1 10 100 mm
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© 4y
5 Profildurchbiegung f [mm] L
x Ohyb profilu * Flexion des profilés L
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PROFILY
ALU-PROFIL

PROFILY L
[8]

| 40x40 EL-1,4 |

05.02163.00

M = 1,37 kg/m |
7,42 cm’

3,71 cm’
742cm’
3,71cm’

6 [/ 48 |/ 96 /| 144

05.01035.00

M = 1,53 kg/m |

., =840cm’
W= 420cm’ |
=8,40 cm' W =
4,20 cm’

PE (m)
6 [/ 48 |/ 96 / 144

05.01130.00
M = 1,56 kg/m
= 8,73cm’

= 436cm’,
=8,41cmS

, 421 cm’

D

PE (m)
6 [/ 48 |/ 96 [/ 144

05.01131.00

= 1,59 kg/m
= 874cm'

4,37 cm’ |
8,73cmW
= 436cm’

6 / 48 |/ 96 [/ 144

M = 1,59 kg/m
I, = 906cm'
§,= 453cm’,
|, =842cm$8
=, 421 cm’

6 / 48 / 96 [/ 144

o
m
—_
3
=
Technické zmény vyhrazeny
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ALU-PROFILE M M

PROFILY PROFILY mirotechmont
1N g

[e)
| 40x80 EL-2,45 | 0] \°/

05.02164.00
M = 2,41 kg/m
I, = 5544cm’
8= 13,80cm’ |
, = 1490 cm’
S, = 7,45 cm’
PE (m)

6 [/ 24 | 48 | 72

| 40x80 L-2,65 |

40
32
y
I I 05.01036.00
— O o
3 Ny M = 258kgm
I, = 6126cm'
o | 9 S= 1532cm’|
RS ANT = 14,87 cm’
e 25| §, = 744cm
2N o 0 PE (m)
—_ 6 / 24 | 48 | 72

| 40x80 L-2N |

05.01037.00

|
El
O

_8.
@C}, | M = 2,63kg/m
I, = 6197cm'
Q| ] =) S= 1549cm’ |
*~ g ¥ = 1552 cm’
\/}, — | 8 , = 7.76cm
f PE (m)
»—0 O 6 /| 24 | 48 | T2
26,8

Technické zmény vyhrazeny
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PROFILY
ALU-PROFIL

PROFILY

MM

mirotechmont

() &)

8

| 40x80 L-3N |

! H ! 05.01038.00
—o ) S
E\@E’ _ M = 265kgm
Pae | =6333cm'
ol \ | o S, =1583cm’ |
@~ =\ :No N 4 =15,53 cm'
\ —F | , = T77cem’
E/( ’?%:E ; PE (m)
r —— 0 6 / 24 | 48 | 72
76,8
| 40x120 L |
40
32
y
] St
S 05.01046.00
< M 3,66 kg/m
I, = 190,62cm’
] §=3177cm’ |
- , = 2132 cm’
S, = 10,36 cm’
PE (m)
6 |/ 24 | 48 | T2
| 80x80L |
80
y ~ ~
05.02165.00
o L J
_ M =  362kgm
I, = 9947cm'
Q x @ §,= 2490’
© oY I = 9947 cm'
2y ] S,= 2490 cm
PE (m)
6 |/ 24 | 48 | T2

|| 268

(2)
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PROFILBEARBEITUNG
PROFILOVE DOKONCOVANI
USINAGE DE PROFILES

MM

mirotechmont
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PROFILY
ALU-PROFIL

PROFILY

MM

mirotechmont

b ANED)

 Konkavita 40x40N 40x40-1N 40x40-2N90  40x40-2N180
>
~ (S
° @ B S T
I
/
' | 0,2 W231 W231 231 W231
'konkavn 40X40N-45° 40X40N-R
|
\
W232 W232
40x80N 40x120N 40x160N 40x160N-4N

&

232

N\

W232

2

233 233

80x80N

&
&

W234

80x80N-2N

W234

=

80x80N-4N90

W234

80x120N

&
&K

80x160N

40x40 KL

40x40 KL-180°

¥

W235 W235 W237 W237
40R80-30° 40R80-45° 40R80-60° 40R80-90°
W236 W 2,36 W236 W2,36 g

\_
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@ | TECHNISCHE DATEN M M

TECHNICKE UDAJE .
1l | bonnEEs TECHNIQUES mirotechmont

&) Co

Priahyb profila
Prahyb profilt Flexion

des profilés
Délka profilu L [mm]
Délka profilu « Ohyb profilu
g § ssgsess®  § B EES
20000 2000
10000 \ \ \ \ \ 1999
8000 — S A A S S = a00 -
7000 - AN |V S A R
o
oA AT AT NN BN A - 500
40000 \ O\ \ A\ N[\ K 400 ;—'.GE) .
30 \ \ \ w E :g
-0
w - e
~ 20 \ \ \ \ \ 200 %, g
c o=
z ) - o
oy 10000 & 100 B 8
— 9000 90 o O ©
o L ) W L - =
N O T T N N | e K
8S oo I\ VT VTV A1 I AN AL A [y
NZ T T NN N o E
\\ \ v \ \\ AL 2=
3000 [~ 30 Q9 —=
4 €€
W WA ?L N S
2000 1 - 20 = g —
ATV s
\ 5 BNRYA \ﬂK R
1000 \ Y \[| a
900 9
800 T —T T T\ LN— X 8 -
700 A\ N A\ N N N )\ A\ )\ 7
600 \ A A A \ \ \ \ \ \ 6
500 N AT VT AN I A EA N A 5
200 \\ VA \ \ﬂ/\\ \\ \\ \ \\ )
@ , F
/
A
0,1 1 10 Y 100 1000 mm
a L
O EETTIT ARt AR AN A ETTT R R TTIT M AR TTTT I @ ’—L-(F
@ 0,01 0.1 1 10 100 mm T\JL :F EI:
. . 0,001 0,01 0,1 1 10 100 mm
: F
LLLLHI_I_I_LLLLH.I_I_LLLLLH.I_I_LLLL_II]_I_LLLLLII]_I_LLLLLHI_ @ Z
O Profilova prihyb f [mm] =
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PROFILY
PROFILY
PROFILE ALU-

a0) ( 8/
[ 40x40N | .

M= 1,72kg/mI
=9,66cm' W

4,83 cm’
= 966cm',
= 4,83cm

Em)
/48 | 96 | 144

s

[e>N ]

| 40x40 N-IN |

40 05.01026.00

m /=

I'T'I = 1,75 kg/m
I = 10,06 cm’

; §,= 503cm’

I, = 952cm'
S, = 4,76 cm’
PE (m)
6 / 48 |/ 96 /| 144

| 40x40 N-2N90 |

| 05.01027.00

M = 1,79 kg/m

I = 10,07 cm’

G :%% 3 W=  504cm’ |

o |y F\l 2 X = 10,07 cm' W

5,04 cm’

| L& e
6.8 6 / 48 |/ 96 / 144

| 05.01028.00

| 40x40 N-2N180 |

y = 1,79 kg/m
L, = 10,61cm’
P9 & Sitka 531 cm’
I, = 953cm’
2 §,= 477w
oy PE (m)
26,8 6 / 48 | 96 | 144
| 40x40 N-3N | I
40 05.01536.00
32 S
y M = 1,83 kg/m
L, = 10,62 cm’

531 cm’

N
8,2

|

S x

l, = 1066 cm’
Sitka 5,33 cm’
P
6

XX

40

32
£
74

Q
)
‘o

/48 [ 96 /| 144

Technické zmény vyhrazeny
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——— PROFILY M M

PROFILY
PROFILE ALU- mfrote;:h mont

a0) (8 /
(40x40 N45°_)

M = 1,51kg/m
I, =750 cm W,
=375 cm | =
750 cm W, =
3,75 cm 3

<

PE (m)
6 [/ 48 |/ 96 / 144

= 7,02cm'

<

)
6 / 48 / 96 / 144

| 40x80 N |

40
2 05.01003.00

M = 3,08 kg/m

=70,34 cm* W
17,59 cm® |
833cm' W =

80
72

| 40x120 N |
05.01047.00
= 4,40 kg/m
I, = 22216cm’
W, = 37,03cm’
I I, = 27,00cm'
- w, = 13,50 cm’
PE (m)
6 /| 24 | 48 | 72

Technické zmény vyhrazeny
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PROFILY

PROFILY
PROFILE ALU-
| 40x160N |

40

oAb AT
W

0] (8 )

05.01820,00

M =  580kgm
D o | = 50340cm'
g 13 s LT men
S,= 1864cm’
PE (m)
~ 2 6 / 24 | 48 | T2
[ce]
C [
. 26,8
[ 40x160 N-4N ]
40
32
y
N2
<> ° 05.01819,00
<
M =  6,00kgm
DIK@—' I = 51434cm’
el QD= S LT e
\_/J é,= 18,64 cm’
(G —
PE (m)
<>N_$ 6 /| 24 | 48 | T2
[ce]
o
[y

Q
)

8
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——— PROFILY M M

PROFILY
PROFILE ALU- mlrote;hmﬂnt
o 2] 8 )

((80x80N )

y
| | 05.01004.00
'_O O 8
= 5,00 kg/m
%\7 %@ i | = 12570cm'
o | X © W=31,42cm’ |
|~ g_" , = 12570cm'
S = 31,42 cm’
)« <=2 y
r 5 PE (m)
|"o6.8 6 / 24 | 48 | T2
—40
| 80x80 N-2N |
80
72

05.01931.00

4,96 kg/m
130,31 cm’
32,58 cm’

|
%
é_"  =12694cm' $
<é‘g—§__ , 31,74 cm’
S © P

I — =
oy

| 80x80 N-4N90 |

| 1

—O 0
SO N <
= ] [ M =  505kg/m
I = 13164cm'
=3 x Q S, = 32,91 cm’
N | =13148cm’ $
@iﬁ = o= = 3287cm
r5 PE (m)
e 6 / 24 | 48 | T2
‘jo
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PROFILY
PROFILY
PROFILE ALU-
| 80x120 N |

MM

mirotechmont

a0) 8/

05.01823.00

= 7,16 kg/m
I, = 38471cm'
Sl 5N X §,=  6414cm’
-~ —UH\ I, =18271cm"'$
[ee]
PE (m)
92:3 e 6 / 12 |/ 24 | 36
—O 0
|~ 26,8
20/ 40
| 80x160 N |
80
72
y
—[ o o
N
o 05.01824,00
<
M = 8,86 kg/m
—é)/m\/&_ |§ = 820,19cm'
= 102,52 cm’
o |y X © x ’ '
22 T/ < |, =23814cm$
=, 59,54 cm’
PE (m)
6 / 12 | 24 | 36

K
o

13 I
5 G o
gl

Q
b O
[

(2)
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——— PROFILY

PROFILY

PROFILE ALU-

40

N

| 40R80 -30° |

05.01866.00

M = 1,62 kg/m
=9,76 cm* W
. 480 cm’ |
=488cm' W =
§,97 cm’

|
x

PE (m)
6 / 48 | 96

/144

| 40R80 —45° |

05.01867.00

= 2,20 kg/m

=12,50 cm* W
) 563 cm’ |
=19,36cm' W =
é,5y3 cm’

|
x

PE (m)
6 / 36 /| 72

/108

| 40R80 —60° |

05.01868.00

M = 278kgim
=16,45cm' W
. 6,76 cm® |
=4128cm' W =
{0;62 cm’

x

PE (m)
6 / 24 | 48

| 40R80 —90° |

05.01869.00

M= 3,92 kg/m |

= 2570cm’

W= 951cm’ |

= 123,94 cm® W
2242 cm’

/ 54




PROFILY
PROFILY
PROFILE ALU-

MM

mirotechmont

N

40
| 40x40 KL | 40
” 05.01940.00
| M 2,10 kg/
Q = , g/m
i e I, = 11,98cm’
o S, = 59cm,
g Gt I, =10,75cm$
| _Oga E;I- =, 5,38 cm’
8,2 PE (m)
Klemmleiste und Schrauben nicht im Lieferumfang enthalten 6 / 48 [/ 96 / 144
Upinaci listy a Srouby nejsou soucasti dodavky
Baguette a Srouby nejsou soucasti baleni
|_40x40 KL-180° | 4
05.01942.00
17 17
| o |0, M = 226 kg/Am
8 Il = 13,05cm
P - S = 6,53 cm’
g 1” O l, =11,51cm$
g‘é[ = 5760
8,2 PE (m)
6 / 48 / 96 [/ 144
Klemmleiste und Schrauben nicht im Lieferumfang enthalten
Upinaci listy a Srouby nejsou soucasti dodavky
Baguette et vis ne sont pas inclus
Klemmleiste
[ - ] 05.01922,00
Svorniky - Bageta 8 @
V‘: PE (m)
[ 6
W 0
i | 99,00005,00
~
- T T
| 250 250 | 250
) 6000 )

)

Otvory jiz jsou v profilu k dispozici Otvory
jiz jsou v profilech k dispozici Profilés déja
usinés

a1

M6x16, DIN 7984
Objednavejte prosim

samostatné Objednavejte

prosim samostatné

(2
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PROFILBEARBEITUNG
DOKONCOVANIi PROFILU
USINAGE DE PROFILES

MM

mirotechmont

(&) Co)

1x 2x 3x 4x N ¢ " 5 & W w i
% B9 9.0 ¢ ) 9.0 ¢ e m, G ).
40x40 40x80 40x120 0x160 80x120 80x160
| |
T = | M1260 = |
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' B A ' * *.__'-- Ik = J
oG =@ D=0 02508 G
40x40 40x80 40x120 80x160
wr o [o | w32t o [o | L KR
wr [o o [ w2 Ton
su [0 | W306 vean |© | m320
i [o 0 |ava wau [@ © v s
Gvi4 I:o | W3.02
o o ovts

BV14V |o | 3,06 UNI |H | W31
s [o S evir w [O Do
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PROFILY

ALU-PROFIL

PROFILY

~ Konkavita 40x40 N-10K
h <:L 4

241

40x80 N-10K

7

241

Vnéjsi hrana

R3

2] (&)
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@ | TECHNISCHE DATEN M M

TECHNICKE UDAJE
Il DONNEES TECHNIQUES mirotechmont

@) Ce)

Prihyb profila
Prdahyb profild Flexion
des profilés

Délka profilu L [mm]
Délka profilu « Ohyb profilu

8 2 S 8 8 388888 8 S 8 88
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=
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N
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(1] H o~ ]
[
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w5
1S
>
C
N
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o

A0 O

;

3 kY \ \ \ \ \ \
$§ T T §§
60 \\ \ \\ \ v \\ \\ \\ \\ v 06
> v \ LN I 08

® ) i
! | L
0,1 1 10 100 1000 mm

® el vl vl ol ol T\JL“—/F“II

0,001 0,01 0,1 10 100 mm

s
1
@ IIIIIII | IIIIIIII | IIIIIIII | IIIIIII | IIIIIIII | IIIIIIII
©y
Profildurchbiegung f [mm] 2
I

Ohyb profilu * Flexion des profilés
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PROFILY
ALU-PROFIL

PROFILY
tﬂ Cs’)

| 40x40 N-10K |

40 05.01133.00 Q

SN

= 1,60 kg/m
I, = 946cm
W, = 473cm’
I, = 946cm'
W, = 473cm’
o
N PE (m)
6 / 48 |/ 96 |/ 144
| 40x80 N-10K |
40 (o .. -
05.01134.00
32 R —
M = 3,00 kg/m |
y  =66,48 cm’
R— ) S= 1699 cm’ |
QDQ IS = 18,41 cm' S =
{:3 9,439cm3
‘\ PE (m)
SN = 6 / 24 | 48 | 72

!
=
5

A

@10
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PROFILBEARBEITUNG M M
PROFILOVE DOKONCOVANI
% USINAGE DE PROFILES mir OtEChmﬂnl'

@) Ce)

1x 2x

o5 oG
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¥ L
36 O
40x40-10K 40x80-10K
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o [O oo = T
v [ | W3.04
v [ e
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PROFILY
ALU-PROFIL

PROFILY -
kﬂ Cs’)

40x40MS 40x80MS 80x80MS

Konkavnost

F % B % ©

Q)
0,2
UF'*' Son JF!konka'vn
i
04 20
_ '__‘L_' —_

|| 02

W245 W245 W245

4,5
12,25

~ Kernloch

- VnéjSi hrana

R3
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@ | TECHNISCHE DATEN M M

TECHNICKE UDAJE
Ll | DONNEES TECHNIQUES mirotechmont

(@) Co)

Prihyb profila
Prdahyb profild Flexion
des profilés

Délka profilu L [mm]
Délka profilu « Ohyb profilu
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Hy
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©y
Profildurchbiegung f [mm] 2
I

Ohyb profilu * Flexion des profilés
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PROFILY

ALU-PROFIL
PROFILY w
| 40x40 MS |

w (b
N[O

05.01114.00 Q
M = 1,90 kg/m

I = 1052cm’
Sitka 5,26 cm’
I = 1052cm'

= 5,26 cm’
PE (m)

6 [/ 48 | 96 /| 144

| 40x80 MS |

y (o ..o
05.01115.00
—DQ_'?Q 9 St e
3 O @_ M = 3,55 kg/:n
. = T77,43cm
o

|
8= 18,98cm’ |

X
N AT , = 2134’
5 ®2: ] § = 1067cm'
2 PE (m)
— 6 / 24 | 48 | T2
a6

80
72

( 80x80 MS )
80
72 |
'_Q)_Q‘_'? [ o I \05.01116.00 |
N
.y M = 5,66 kg/m
é;gfw I = 14401cm’
=N x Q S, = 36,00 cm®
N I, =144,01cm' §
go 4%2 | = 3600cm’
y PE (m)
(0} Q
|®6’8 6 [/ 24 | 48 | 712
Qj-o
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PROFILBEARBEITUNG
DOKONCOVANIi PROFILU
USINAGE DE PROFILES

MM

mirotechmont

(@) Co)

1x
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PROFILY
ALU-PROFIL

PROFILY

\7_:::Konkévita { )

S

N
(=}

ni

>
©
RN
[
o
a3

4,5
12,25

~ Kernloch

-

J6,8

—

~ Vngjsi hrana

R3

(ss)

40x40S 40x80S 40x120S 40x160S
W2,49 HW249 2,49 M 2,50
80x80S 80x120S 80x160S
2,50 2,51 2,51
120x120S 120x160S
2,52 252
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@ | TECHNISCHE DATEN M M

TECHNICKE UDAJE
1l | boNNEEs TECHNIQUES mirotechmont

&) Co

Prihyb profila
Prdahyb profild Flexion
des profilés

Délka profilu L [mm]
Délka profilu « Ohyb profilu
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PROFILY
ALU-PROFIL

PROFILY

(&) Ces)

| 40x40S |

N
o

05.01005.00

M =
| =
Sitka

I, =

S y
PE (m)
6 |/

2,45 kg/m Q

13,90 cm’
6,95 cm’
13,90 cm’
6,95 cm’®

48 |/ 96 |/ 144

| 40x80S |

7

M

x
¥y

E(m)
/

IX
S
S
P
6

| 05.01006.00

4,38 kg/m
99,52 cm'

24,88 cm’® |

26,31 cm’
13,16 cm’

24 | 48 | T2

| 40x120S |

2

M
Ix
W=

8
PE (m
6 |/

05.01008.00

6,33 kg/m
314,79 cm’
153,17 cm’ |
38,73 cm’
19,80 cm’

)
24 | 48 | T2
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——— PROFILY
PROFILY
PROFILE ALU-

40

N

| 40x160S |

Of ——=
<> o 05.01814.00
M =  828kg/m
:DO(::—' I, = 717,64 cm’
o S, = 8971cem’
e <> x g l, = 5114cm
5 S, = 25,14 cm’
PE (m)
<>N“$ 6 | 24 | 48 | T2
[ce]
Of —I—
o 76,8
[(80x80S |
80

<
4

%

Y

Technické zmény vyhrazen

05.01007.00

e — 2

44,86 cm’

PE (m)

6,88 kg/m
179,43 cm’
44,86 cm’
179,43 cm* S

6 / 24 | 48 | 72
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PROFILY

ALU-PROFIL
PROFILY .

Ces)
| 80x120S |

05.01817.00

= 9,85 kg/m
I, = 537,80cm’
S, 89,63 cm’
|

120

=25513cm' S
, 63,78 cm’

6 [/ 12 | 24 | 36

| 80x160S |

»<

Ay

‘ 40 ‘20

05.01818.00

12,18 kg/m
1139,68 cm’
142,46 cm’

<
O
N

57T

160

331,86 cm S

(IE - 82,97 om’
PE (m)
. /

12 / 24 | 36

¢><
‘ 40
= o Z

Q
e}
[e°)

L

Technische Anderungen vorbehalten
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PROFILY

PROFILY M M
PROFILE ALU- mlrote;:hmﬂnt

]

| 120x120S |

05.01709.00

o M = 11,13 kg/m
= Il = 691,97 cm'
s x §,= 11533 cm’
ar I, =691,97cm' W
_ 3
< D N = 11533 cm
@ PE (m)

9_@13@5:{ —|— 6 / 12 |/ 24 | 38
e

s
=%
»
-

S’
i

| 120x160S |

<

05.01710.00

M 13,48 kg/m
[ 1490,66 cm’
S 186,33 cm’
I 883,09 cm’
S 147,18 cm’

ViV
‘ :o ‘ 40 !20

160

< 5
S
P
-

PE (m)
6 [/ 12 | 24 | 36

2
40

=

.y
| %
— 20
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MM

PROFILBEARBEITUNG
% DOKONGOVAN mir OtEChmﬂnt
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PROFILY M M

ALU-PROFIL
mirotechmont

PROFILY
Qo)

Konkavita ASXASEL-14  45x45L-16 45x45L-IN  45x45L-2N90
: -
S 2 %
- Q
/1 W257 W257 W257 W257
0,2 I
‘ Ronlfévn 45x45L-2N180 45x45-3N 45x45L R 45x60L

0 2]
~ Mat Co) () y % % ?

ice
205 W257 H257 H258 W258
102 45x90EL-2,9 60x60L 45x180L

HW259

~ VnéjSi hrana

R3
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Ps TECHNISCHE DATEN
E TECHNICKE UDAJE

DONNEES TECHNIQUES

MM

mirotechmont

(&) Co)

Prihyb profila
Prdahyb profild Flexion
des profilés

F

Zatizeni F [N]

100

20000

Délka profilu L [mm]
Délka profilu « Ohyb profilu
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Profilova prahyb f [mm]
Profilova prihyb « Flexion des profilés
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PROFILY

ALU-PROFIL

PROFILY

MM

10

| 45x45EL-1.4 |

M 1,40 kg/m
I, 9,28 cm'
W= 412cm’ |
5928cm' W =
4,92 cm’

PE (m)
6 [/ 48 | 96

/

144

2

-
05.01041.00 W

1,60 kg/m
10,17 crg[

4,52 cm’
=10,17cm‘ §
, 452 cm’

l
S,
IY

PE (m)
6 / 48 | 96

144

| 45x45L-IN |

05.01900.00

= 1,65 kg/m
10,95 cm’
4,87 cm®
=10,19cm* S
, 4,53 cm’

< U

PE (m)
6 / 48 | 96

144

| 45x45L-2N90 |

%

05.01901.00

M = 1,69 kg/m
I, = 10,97 cm’
S =

|

= 1,69 kg/m

I, = 11,73cm’
= 4,88cm’

=10,21cm" §

144

-
05.01903.00 W

M = 174kgm

111,75 cm

4,88 cm’
=10,97 cm‘ §
, 4.88 cm’

1< e

PE (m)
6 / 48 / 96

144

mirotechmont
Qo)

05.01517.00

(2)
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ALU-PROFILE
@ PROFILY
PROFILY

MM

mirotechmont

(&) Co)

| 45x45LR |

05.01904.00

M = 1,32kg/m

I, = 819cm’

§,= 364cm’

I, =819cm'$

= 3,64 cm’

PE (m)

6 / 48 / 96 [/ 144

| 45x60 L |

05.01043.00

= 2,19 kg/m
I, = 2514cm’
S=838cm’ I=
14,73 cm'
S, = 6,55 cm’

PE (m)
6 [/ 24 | 48 | T2

05.01518.00

2,94 kg/m
78,52 cm'
17,45 cm®

21,48 cm’ S
, 9,55 cm’

= =Z

x

l, =
= 9
PE (m)
6 [/ 24 | 48 | 72




PROFILY

ALU-PROFIL
PROFILY @
| 60x60L |

: (2

y 05.01012.00 Ta——
JddjL ~ M = 258kgm
=) | = 3001cm'
[ = W= 1001cm’ |
g | BH 1 .= 3001am
—¥ S, = 1001cm’
Eﬁj : lj PE (m)
3 J , 6 / 18 / 36 | 72
| @10

| 45x180L |

05.01044.00

M =  624kg/m
I =686,62 cm' W

= 76,14 cm® |

= 49,57 cm* W

=, 2201 cm’

PE (m)

6 / 12 | 24 | 36

180

eny
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PROFILBEARBEITUNG
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PROFILY
PROFILE ALU-

| 45x45N-1,9 |

45 05.01498.00

M = 1,88 kg/m
I, = 1295¢cm’
§,= 576cm’
I, =1295cm* §

= 576 cm’

PE (m)
6 / 48 / 96 [/ 144

| 45x60 N-2,85 |

| 05.01499.00

= 2,85kg/m
= 29,72 cm’
= 9,91 cm’
=17,63cm* S
, 7.84 cm’

6 / 24 | 48 | 72

| 45x90 N-3,4 |

05.01013.00 ‘

= 3,40 kg/m
| = 9484cm'

= 21,08cm’
I, =2490cm'$
= 11,07 cm’

6 [ 24 | 48 | 72

| 90x90 N |

05.01014.00

= 5,68 kg/m
190,13 cm*
38,28 cm’
=190,13cm* 8
, 3828 cm’

6 / 24 | 48 | 72
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PROFILY

ALU-PROFIL

PROFILY

(&) Qo)

| 45x45 MS-2.1 |

05.01009.00

M= 2,10 kg/m |

. =1556cm' W=
. 692cm’

| =1556cm* S

=, 692 cm’

PE (m)
6 / 48 | 96

2

144

| 45x45S |

05.01010.00

2,62 kg/m

18,95 cm’

8,42 cm’
18,95cm’ §
= 842 cm’

M
|
y

PE (m)
6 / 48 | 96

144

| 45x60S |

= 41,06 cm’

72

(45x90 S |

05.01015.00

= 4,40 kg/m
=134,96 cm’

= 2999cm’

=3327cm' §

= s—=
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ALU-PROFILE M M

PROFILY
PROFILY mirotechmont
(o)

(60x60S |

05.01017.00

M = 3,82 kg/m
I, = 4836cm’
S, = 16,12cm’
I, =4836cm'$
=, 16,12 cm’

10,2

6 [/ 18 [/ 36 [/ 54

((60x90S )
60
y
_[_,-f ) [ 'LL] o 05.01016.00
N
D:] Sy M = 687kgm
I = 21597cm
R=o=T wr e
m = § = 3047cm
E (m)

P
Ve L 6 / 18 / 36 | 54
* 15 *

Zavit M16 v jadrovém otvoru @15 provadéjte pouze pomoci nastroje pro tvareni zavit!
Zavit M16 v jadrovém otvoru o priméru 15 vyrabéjte pouze pomoci nastroje pro tvareni zavita! Produire le
filetage M16 avec trou de noyau de @15 uniquement avec un outil de taraudage !

| 90x90S |

15 *

05.01018.00

M 10,43 kg/m
| =298,12 cm’
S, = 6625cm’
!

S

it
kS
..

298,12 cm*
66,25 cm’

6 [ 24 | 48 | 72

Zavit M16 v jadrovém otvoru @15 provadéjte pouze pomoci zavitorezného nastroje!
Zavit M16 v jadrovém otvoru o priméru 15 vyrabéjte pouze pomoci nastroje pro tvareni zavita! Produire le
filetage M16 avec trou de noyau de @15 uniquement avec un outil de taraudage !

Technické zmény vyhrazeny

268 W



PROFILY
ALU-PROFIL
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| 90x180S |

C) < 05.01019.00

::D [::— M = 17,57 kg/m
I, = 2180,42cm’
I~ x 2 S, = 24227 cmi
~ | = 557,95 cm
:] C: S = 123,99 cm’
PE (m)
6 / 12 | 24 | 36

T
A\
10,2

45

Zavit M16 v jadrovém otvoru @15 provadéjte pouze pomoci zavitorezného nastroje!
Zavit M16 v jadrovém otvoru o priméru 15 vyrabéjte pouze pomoci nastroje pro tvareni zavita! Produire le
filetage M16 avec trou de noyau de @15 uniquement avec un outil de taraudage !
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| 50x50 L |

05.01700.00

(o]

e -— =

el
m
_
\3
=

2,52 kg/m

19,17 cm’

7,67 cm’
19,17 cm* §
67 cm’

~N oy

48 |/ 96 |/ 144

C
]

05.01702.00

100

v
x
50

25

) | 10,2
l

05.01703.00

8,28 kg/m

W< T Z
g mq "

o U

ﬂ%g[ﬁ— M = 5,00 kg/m
I = 166,60 cm’
S [_?f\ﬁ .3 §, = 3332 o'
? :L]gé?ﬁ ﬁ | o R
gq?tl fPsE (n;) 24 | 48 | T2
@10
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| !
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PROFILY

PROFILY
PROFILE ALU-
| 50x50S |

35 05.01705.00 Q

— \ = 3,54 kg/m
I = 2962cm’
o §,= 1185cm’
© - |, =2962cm' §
ﬂo =, 11,85 cm’
‘ PE (m)

| 50x100S |

—OcZ |50 05.01706.00
@iﬁ — M 5,92 kg/m
% ol ] 7 e
T Rl ;oo
%ﬁé[j: o PEy(m)
1O ?OJ 6 / 24 | 48 | 72
@10

| 100x100S |
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25

50
o

85
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100
85
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—(O¢ bﬂ:}d 50 Q 05.01707.00
%:é’ %f,%[';— M = 10,45 kg/m
- - | =383,00 cm’
Slu| | hx © S, = 7660cm’
S . g &P | =383,00cm’
e § = 7660cm’
'%Z‘% %G:__ PE (m)
@) 6 / 24 | 48 | 72
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TELESKOPICKE PROFILY M M

TELESCOPE PROFILES
PROFILES TELESCOPIQUES mirotechmont

) Q)

05.01946.00

| 40/45 |

1,20 kg/m
11,80 cm’
45 W,

5,24 cm’
’-—-‘ I, 11,80 cm’
! W, 524 cm

PE (m
9 X 6 / 48 |/ 96
: M8 L=65mm
23 || 404 | = | 05.01971.00

M8 x 14

§ (osoasoo |
(8] > [osoreszon |
1x

05.01947

= 1,40 kg/m
17,07 cm’
7,59 cm’ |
=17,07cm $

L.

=

Wx
[

l,
, 7,59 cm’
PE (m)
6 / 48 |/ 96

M8 L=65 mm

wZ | 05.01971.00

M8 x 14

¥ (osoraseoo |
() o [ssoio0a00 |
1x

| 60x60 |

60
A 05.01951.00
y
L] M = 3,02kg/m
NG o I, = 5204cm'
- ﬁ“’l“‘ W= 1728cm’ |
=1 | X— , = 5306cm'
© 5 E\J i W, = 17,63 cm’
VAl PE (m)
- 6
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